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НесоБПlOдение стандарта преспедуетея по закону

1. Пластины из быстрорежущей стали для резцов должны
изготовляться форм, указанных в табл. 1.

Таблица 1

Форма пластин Форма лластнн Форм а пластин

обоз" \ обоз- I обоз" Iначе- ЭСКИЗ нвче- эскиз наче- ЭСКИЗ

ннв ние ние

41 44 47 (\D О tJ
-

43 45 48

О О Q
Издание оqtнцнапьное

*! +3:3652.963 ".01=;< ('&% 1$#; )?809096@86 * 1,2, =<03:42399>86
! 8.:<3 1982 " 237./:3 1984 1$") -, 6-82, 3-85)

Перепечатка воспрещена
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2. Размеры пластин должны соответствовать указанным на
черт. 1-22 и в табл. 2-23.

Форма 41 (черт. 1, табл. 2)
65A

Черт.

Таблица 2
мм

I •B

4101 10 10 5
4102 12
4103 16 12 6
4104 20 16 8
4105 25 20 10
4106 32 25 12
4107 40 30 16

Правак
Форма 43 (черт. 2, табл. 3)

.Левак

Черт. 2
2-1117'

%43
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Таблица 3::::
Номера паастнн

7 D C
Правые Левые

4301 4302 10
10 5

4303 4304 12
4305 4306 16 12 6

4307 4308 20 16 8

4309 4310 25 20 10

4311 4312 32 25 12
4313 4314 40 зо 16

Правая
Форма 44 (черт. 3. табл. 4)

Jlевая

Черт. 3
Таблица 4

.. м
НОМ1еРа пластин

7 D &&& <
Правые Левые

4401 4402 12 IO 5 7
4403 4404 16 12 6 9
4405 4406 20 16 8 12
4407 -4-408 25 20 10 14
4409 «10 32 24 12 16
4411 -4-412 -40 ' 30 16 22
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Правая
Форма 45 (черт. 4, табл. 5)

Левая

Черт, 4
Таблица 5

мм
Номера пластин

% D 8 <
Правые Левые

4501 4502 12 10 6 6
4503 4504 . 16 12 8

' .
7

4505 4506
20 16

10
9

4507 4508 6

Форма 47 (черт. 5,' табл. 6)

EAA

2*

ll-
Черт, 5
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Таблица 6
мм

Номера влвстн« CB

4702
4703

6
8

8'
10

18
20

Форма 48 (черт. 6, табл. 7)

~I ~

-8 Ы
Черт. 6

мм
Таблица 7

Номера павстан 7 D I C I 1,

480) 12 14 6 2,0

4802 16 16 8
2,5

4803 20 20 10

4804 25 25 12

4805 32 30 14 3,5

48об 40 40 16

Форма 49 (черт. 7, табл. 8)

0F

C

Черт. 7
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Таблица 8'- '
мм

Номера пластин G D I 0

4901 4
15

3

4902 5 4

4903 6 18 5

4904 8 20 6

4905 10 25 8

4906 ]2
28

10
4907 15 12

Правая
Форма 50 (черт. 8, табл. 9)

Левая

Черт. 8

Таблица 9
мм

Номера пластин

I I D 0
Правые Левые

5001 5002 10 12 5
5003 5004 12 16 6
lЮО5 5006 16 20 8
5007 5008 20 25 10
5009 5010 25 32 12
5011 5012 30 40 14
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Форма 53 (черт. 9, табл. 10)

:
1

.."

~ B

Черт. 9

Таблица 10
мм

Номера пластин B 0
--

5311 7 6

5301 9
20 8

5302 11
5304 13

10
5305

25
15

5306 17 12
5307 30 19 14
5308 21
5309 35 25 16

5310 29

Форма 54 (черт. 10, табл, 11)

Черт. 10
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Таблица 11

мм

Номера паастин % I B •C

5401 20 12 12
5402 25 16 16
5403 30 20 20
5404

40
25 25

5405 30 32

Форма 55 (черт. 11, табл. 12)

Черт, 11

Та бл и ца 12

мм

Номера пластин % I %9 I B I C

5501 6 1,0 15 4

5502 8 2,7 18 6

5503 10 3,4

5504 12 4,1 20 8

5505 16 5,3 :
I
I
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Правая

Форма 56 (черт. 12, табл. 13)

Левая

•

Черт. 12

Таблица 13

мм

Ноиера плаСТИН

% D $ m
Правые Левые

5601 5602 12 7
40 6

56{)3 5604 ,20 12

5605 5606 16 50 8 9

5607 5608 20 60 10 12

5609 5610 10 30 6 6

5611 5612 16 40 6 9
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Права.

Форма 57 (черт. 13, табл. 14)

Левая

\' '(

*/;:<
KL 

Черт. \13

Гв б л и ц а 14

мм

Ном-ера ПJlr.с:Т1111

% D C <
Правые Левые

5701 %JAH 12 б
40 б

5703 %JAI 20 9

5705 5706 16 50 8 7

5707 %JA& 20 60 10 9

5709 5710 10 30 6 4.5

5711 5712 16 40 6 7
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Форма 58 (черт. 14, табл, 15)

Тип 1 ТIlП 2

Черт. 14

мм Таблица 15

Номера пластин I (Гнпы пластин B C

5801 1 12
6

5802 1 40 20

5803 1 16 8

5804 1
20

10
50

5805 2 5

5806 2
60

25 6

5'807 2 32 8

5808 1 30 10 6

5809 1 30 16 6
Форма 59 (черт. 15, табл. 16)

Черт. 15
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Таблица lб
.*

Номера пэгастап 7 I B I C

5901 20 б
40

5902 lб 8

5903 50 20 10

Форма 60 (черт. 16, табл. 17)

в
Черт, 1б

Таблица 17

мм

Номера пластин 7 D I C BM

БООI 40 12 6
2,5

6002
50 16 8

6()()3
4,0

6004
20 10

6005 60 6,0

БООБ 25 12 10,0
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Форма 61 (черт. 17, табл. 18)

Черт. 17

Таблица 18
мм

Номера паастин G I B I 0 <

6101 10 1,5
40 6

6102 12 3,0

6103 50 16 8 4,0

6104 60 20 10 5,0

Форма 62 (черт. 18, табл. 19)

"1 [-1 ;r
'fk::{ н

Черт. 18
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Таблица 19
мм

Номера пластин % = =9 C I <

6201 1,0 3
40 . 12 6

6202 1,5
4

6203 2,0
50 16 8

6204 3,0 5

6205 4,1 6
20 ' 10

62Об
60

5,3
8

6207
25

6,8
12

6208 8,2 10

Форма 63 (черт. 19, табл. 20)

Черт. 19

Таблица 20
99

Номе-ра пnаст_ , D I C

6301 25 40 8
6302 32 50
6303 42 65 10
6304 48 80 !2
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Форма 64 (черт. 20, табл. 21)

Черт. 20

т а б Nи ц а 21
:9

Ноиера пластии I B <

6401 25 40
8

8

6402 32 50 10

6403 42 65 10 12

6404 48 80 12 15

Форма 65 (черт. 21, табл. 22)

Черт, 21
\,
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т а б Nи ц а 22
мм

Номера плвстнн I & I B I s r

6501 12 20 5
2,0

6502 J4 25 6
6503 J7 зо 8
6504 22 40 10 2,5

E%A% 26 50 12
Фор"-а 66 (черт, 22, Ta~. 23)

15' 15'

Черт. 22

Таблица 23
мм

Номера пла~тии % I B C

6601 14 12
4

6602 16 10
6603 18 16

5
6604 20 12
бб05 22 18

ббОб 25 16 8

6607 30 20
При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н н я пластины формы

41 из быстрорежущей стали марки Р6М:5:
+N.;<69. IGA%ORE*%PQ,S H&J'OJJ$

(Измененная редакция, ИЭМ • .Ni 1, 2).
3. Пластины толщиной 8=6 мм и более изготавливаются с

задними углами.
4. Примерное назначение пластин и размеры сечений резцов

указаны в рекомендуемом приложении.
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5. Пластины должны быть изготовлены из быстрорежущей ста-
.ли по ГОСТ 19265-73.

6. Предельные отклонения размеров'
1Т15

=9 %9CO по h 15, остальных - по ±-2-'
7. Предельные отклонения на величины главных углов в пла-

не, а также задних углов не должны превышать !WHA
X

8. Параметры шероховатости передней, задней и опорной по-
верхностей UVT%MAмкм - по ГОСТ 2789-73,

9. Вогнутость или выпуклость пластин по широким опорным
поверхностям не должны превышать следующих величин, мм:

Пластины размером до 18 .,..... 0,12
» »св. 18 до 00. . . . . . . 0,16
» »св. 30 0,20

10. Пластины, изготовленные 1;13 стали, содержащей кобальт,
должны маркироваться буквой К.

11. Упаковка и транспортирование - по ГОСТ 18088-83.
Срок действия консервации - 1 год по ГОСТ 9.014-78.
5-11. (Введены допоянвтеяьв», Иэм. ,м, 1).
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+R)[QZY\)Y
?+@0A+/*B+A0+

ПРИМЕРНО. Н,.3НА.НМЕ ПIlАСТИН И РАЭМЕPW СЕЧЕНИЯ РЕЗЦОВ

ОбоанвЧleнне Номера 1I1I,С:тн.н Сечен ... ,.еsц.08 Наэнаяенне пластинфор.м

41'01 . 't6XtO
4102 J6XIO; 2OXI2

41 4103 2ОХ12; t5x'18 >.C токарных проход-

25х 16; 32х2О
ВIIX отогнутых, проход-

4104 НЫХ упорных н строгаль-
4105 32Х20; 40Х25 НЫХчистовых резцов

4106 40х25; 50Х32
4107 6ЗХ40

4301; 4302 16ХI0 ti~;,

4303; 4304 20Х12 ~:~/

4305; 4306 25х 16 ~:-r- -- . l
Для токарных и стро-

43 4307; 4308 32Х20 гальных подрезных рев-
4309; 43]0 40Х25 цов

4311; 4312 5ОХ32
4313; 4314 63Х40
4401; 4402 20х12

,
~'I'" 1''''. \

4403; 4404 25Xl6 " OЦi •,
дЛИ T~~HЫX И стро-4405; 4406 32Х20

44 4407; 4408 40х25
г8льRых проходных реэ-
цов с qJ-=45°

4409; 4410 5ОХЗ2-
4411: 4412 .6.1~40
4501; 4502

'" 2(lX12

4503; 4504 ~X16 Для токарных проход-
45 4505: 4506 32х2О вых резцов с qJ_60°

4507; 4508 2Ох2О
4702 2Ох2О Для токарных резьбо-

47 4703 H%]H% вых резцов
2Ох124801

, 4802 25Ю8
4803 32Х2О ДЛЯ строгальных двух-

48 40х25
сторонних и фасочных

4804 резцов
4805 5Ох32
4806 б3Х40
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^10*0.,+/-+

4001 12х 12; 16Х 10
4902 20х 12; 25Х'16
4903 25Х 16; 32Х20 ДЛЯ токарных отрез-

49 25х 16; 32х20; 40х25
ных, канавочных и стро-

4904 гальвыя отрезных-про-
4905 32х20; 5ОХ32 резных резцов

4906 32х20; 4Gx25; 5ОхЗ2
4907 5ОхЗ2

5001; 5002 2(}Х12
5003; 5004 25Х16 . 1( .токарным фасочным
5005; 5006 ЗОх20 резцам и строгальным

50 резцам для обработки
5007; 5008 -40х25 пазов типа «ласточкин
5009; 5010 50ХЗ2 хвост»

5011; 50\2 6ЗХ40
531\ 2Ох20
530\ 20х 12; 25х25
5302 25Х'16; 2Ох20; 25х2'5
5304 25х 1'6;2Ох20; 32х32 1( долбежным прорев-

53 5305 32х20; 25x2fi; 32Х32 ным резцам и лолбеж-

5306 32х20; 25х25 ным резцам для обра-
ботки шпоночных пазов

5307 40х25; 32х32

5308 50Х32; 32х32; 40х40

5309 50х32

5310 63Х40

540\ 20Х12

5402 25Х16 ДЛЯ долбежных про-
54 5403 3.2х20 ходных двухсторонних

5404 40Х25 резцов

5405 50Х32

5501 20Х25; 25Х25
5502 20х20
5503 25Х25 ДЛЯ токарных реэьбо-

55
20X2Q

вых резцов
5504

, 5505 25х25

I Номера плас~ин I Сечения резцов Наэначенне пластинОбозав чен:ие
форм
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!̂:b2b8;0@60

Обозначение Номера пластвн Сечен:ня !резцов I Нааначенне пластннформ

5601; 5602 2OX12

56 5603; 5604 20Х2О· 2N@ токарных проход-
ных прямых резцов с

5605; 5606 25x16 <р-45а

4FI:GH 4F35 32)(20

5701; 5702 2ОХ12

57
5703; 5704 2ОХ20 ДЛЯ токарных проход-

H%_GE
ных прямых резцов с

5705; 5706 (jJ-60Q

5707; 5708 32Х20

5801 20Х12
дЛЯ токарных проход-

5802 2ОХ20 ных прямых с ЧJ_750

5803 25Х16 и <р... 9О· радиусных и

58 5804 32Х20
талтельных резцов

5805 20Х12

5806 H%_GE 2[a токарных ОТРе3-

32Х20
ных резцов

5807
5901 20Х20

дЛЯ токарных фасоч-
59 591)2 25XiI6 но-прореаных двухсто-

1>903 32Х20 ровних резцов

6001 20х 12

601)2 25Хlб

6003 явхге К токарным канавоч-

60
ным резцам лля проточ-

6004 32Х20 ки под выход резца и

6005 32Х20 шлифовального круга

6006 40Х25

6101 16ХI0

6102 20XI2 Для токарных резьбо-61 6103 H%`/ вых резцов

6104 32Х20

6201
20Xl2

EHAH
FD3E

25X166204 Ддя токарных резьбе-62
6205 вых резцов

--6206 32Х20

6207
40Х25OOEHAL
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^10*0$.J,+/-+

Обовначение
Номера пластин J Сечения резцов I Назначение пластинформ

6301 32Х32 1( строгальным чисто-
63 6302 40х40 вым резцам для сим мет-

6303 50Х50 рнчных призматических
направляющих

6304 63х63
6401 32Х32

1( строгальным чисто-

64
6402 40Х40 вым резцам для весим-
6403 50х50 метрячных призматнче-

6404 63Х63
скнх направляющих

6501 20Х20
6502 25Х25 дл1l строгальных ка-

65 6503 З2х32 навочных отогнутых рез-
6504 40Х40 цов

6505 50х50
6601 20Х16; 25X16
6602 25Х20; 32Х20
6603 25Х20; 32Х20 ДЛЯ токарных проход-

66 6604 32Х25 ных резцов в качестве

6605 32Х25; 40Х25 ст~ужколомов

6606 40Х25; 40Х32; 50Х32
6607 50Х4()
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Техническнй редактор М. L$ M(@N-A0!(
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Ти.р. 20 000 Цеиа 5 коп.
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.цена e кеп,

8еnичнн. =&B9@BCBBB@

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ

,Длина метр 2 ~
,Масса кипограмм kg кг

.время секунда S с

Сипа эпектрическоr. тока ампер А А
i е.рмодинамическа!ll TeMnepaTYpCl кепloВИН К К
Количество веществ. моп" 207 ",011"

Сипа света каНАепа cd КА

Д ОП,О л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е ЕДИНИЦЫ СИ
ПпоскиА угоп I радиан I rad I PCIA
Телесный угоп стерадиан sr ер

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ СИ, ИМЕЮЩИЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ /$*.'/D@$G
Единнца ......-......,<&A:?>&==;

@JHFI/.AE /:..J/K :::: ос_иw.·" ~
нне меЖАУ"i-

n.___
ро,l,···

русеК .... ."",HIIЦW o.t

Частота герц Hz Гц с-I
СИlIа НЬЮТОН N н M·Kr·c ....
'довление поскап .. Ра Па M-1• Kr·c ....
.Энергия джоупь J Дж м2·Кг'с ....
.мОЩНОСТЬ ватт W Вт ",2. кг· с:..

IКопичество электричества купон. е O$7; с·А
.Электрическое напряжение вопьт V В ",2'KГ"C~ •А""

~лектрическа!ll емкость фарад F ф М~Кr-l.с4.А·

Эпектрическое сопротивление ом !l О", м2.кг.с..."..А ....

Электрическая проводимость сименс S См M-~Kf-I.C;S·AI

Поток магнитной индукции вебер Wb Вб м2 • КГ.' c;-4.~~

Маrнитная ИНДУКЦИЯ т.есла Т Тп Kf·C;-I,А-1

ИНДУКТИВНОСТЬ rенри Н Гн ""2.кг.С; .... д....
'СветовоА ПОТОК люмен 1т Пм кд· ср
-Освещенность люкс Ix лк ",-" • кд • t:P
~кти.ность радионуклида беккерепь Bq Бк с-I

lЛоглощенная доза ионизирую- грэА Оу Гр м' -е ....
щего изпучени.

",1. с ....'~Кlи8anентНая доаа ИJnУЧ.НИR :анверт· Sv з.


