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ГОСУДАРСТВЕННЫй СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ ТРЕХСТОРОННИЕ
СО ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ.

ОСНАЩЕННЫМИ ТВЕРДЫМ СПnАВОМ

КОНСТРУКЦН_' р.зм.р"

Three angle disc cutters
with inserted carblde Ыаdеs.
Construction and dimens!ons
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Взамен
ГОСТ 5348-60 "

МИ 998-60

Постаноапением Комитета стандарто.. мер и и:sмер"тепIoН.. Х пр"60РО. ПР"
Со•• т' МИНИСТРО.·ссср от 2 "IOH. 1969 r. Н!! 628 СРОК •• еден"_ устано.пен

с 01.07. 1970 r.
до Of.Of. 19'3,~~

НесобnJод.н"е стандарта пресп.дуетс_ по закону~~fФ  0 ." &
 &%+&- 1

Стандарт ПОЛНОСТЬЮ соответствует СТ СЭВ 847~78. &##$!  
(Измененная редакция, Изм. :м 1). f !2/+, &&&% 

f. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

1.1. Конструкция и основные размеры фрез должны соответст-
вовать указанным на черт. 1 и в габл. 1.

И'д_ине ОфнцапloНое

*
Перепечатка lоспрещена

" 4<D<?>;7C?< H<9D7AI 1981 :& E 3>B<C<C?<Bом 1,
GF9<D=;<CCI2B9 ;<@78D<(*)' :& #365 ом 2-1981 <&$
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Таблица г
Р а 3 ),(е р ы, )011(

,

1"",..
!4 1 дет. 2. Нож ГОСТ 1.700-69

дет, 8. Клин.. дет. J. Корпус ГОСТ 1.701-69..
I" Р..... Р..... правый ле.wiiе

060значение ~ J А ножей.,
'w 0 КоличеСТ80=.,

i I I I~ I 2 1 2 32. 32. 3х

"" Обозначенн. Аеталейt::

224\·0001 14 27 2241 -0001/00\ 2026·0021 2026·0022 2О6О·00И-- --1-
0002 32 1,0 0002/00\ --- 1- -
0003 100 27 8 0003/00118. -- -- 0023 e02~ OO~2
0004 32 ,,,/+,,---- -- --
0005 27 ()()()5/001

002522 -- 2,0 0026 0043
0006 32 0006/001- -- - - -- -- -- -
0007 32 0007/001 0027-- 12 -- -- 0028 004~
0008 40

1,0
OOQ8/001-'- __ о --

0009 32 0009/001 0029 0030-- 16 -- -- 0045
0010 125 - 40 10 0010/001-- -- ----
0011 32 00\1/001-- 20 -- - 0031 0032 0046
0012 40

2,0
0012/001-- -- --

0013 25
32 - 0013/001

0033-- -- -- 0034 0047
0014 40 0014/00\ -*-- -- ---- ----

2241.0015 160 - 14 40 \,0 12 2241·0015/001 2026·0035 2026-0036 2060.0048

....
~,..
I:.
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Рв е и е ры, ИIМ

,.

I
-: Дет. 2. Нож ГОСТ 14700-695 1 дет. 3_ Клин

.а дет, ], Корпус ГОСТ 14701-69, ,.
I? Ряды Рядыо Число правый *('+)

Обозначение ::I! 6 C ножей"'" N Количество'"" I I Iя 1 2 1 2 1 NLM NLM N' :s:

'"t:: Обозначения деталей

2241',0016 I 14 50 2241-0016/001 20.26·0035 2026·0036 2060·0048-- -- -- --
0017 40 1,0 0017/001- 18 -- -- ()()37, 0038 0049
0018 50 0.0.18/0.01-- -- -- -- --
0019 160 - 40. 12 0019/001-- 22 -- -- 0039 0.040 00.50
0020 50

2.0 0020/001-- -- --
0021 40 00.21/001-- 28 -- - 0041 0042 0051
0022 50 ''MM('&'(-- - -- -- ----
0023 . 40. 0023/00.1-- 12 -- -- 0043 0044 0052
0024 50 0024/001-- -- -- -- 1,0
0025 40 14 0.025/001

6046-- 16 -- -- 0045 0053
0026 - 180 50 0026/001--- -- -- --
0027 40

2,0. 0.027/001-- 20 -- 0047 0048 0054
0028 50 ()()28!()()1-- --
0029 25

40.
2,5 12 0029·0.01

2060·0055-- -- 20.26·0049 2026·()()50
2241·00з() 50. 2241 -0030 Joo 1

"'?
Оn..............гсо.
'о

\
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D 1 i дет. 2. Нож ГОСТ 14700-69

I дет, 3, Клин
.о ' Дет. /, Корпус " ГОСТ 14701-69..

I<J Р"ды Р"ды I Iчисло правый Jlевыйс
Обозначение :>! J Q ножей'"",

I
N КОJlичество:z:..

I I NLM K% I:>! 1 2 1 2 1_ <P N"а.
Обовначеняя веталейс:

224t·0031
180 32 40 3,5 12 2241-0031/001, 2026·0051 2026·0052 2060.0056- - --

0012 50 (,,7.+,,-!1- - -- ---- -- -- ;
0033 50

1,0
0033/00\

0043 0044 0052-- 12 -- --
0034 60 0034/001' ;- -- -- --
0035 50

2,0
0035/001

0045 0046 005316 --
0036 60 0036/001'.-- ---- -- --
0037 200 - ,г,о 14 0017/001

0048 0054-- 20 -- 0047
0038 60

2,5
0038/001 '".- -- _. ,

0039 50 0039/001
0049 0050 0055-- 25 -- --,-

0040 60 0040/00\_'--------
0041 50 0041/001

0051 0052 0056-- 32 -- 3,5 "-0042 50 ..... 0042/001-- - -- -- , ,

0043 50 0043/001
0О5З 0054 0057-- 14 -- -'0044 - 224 60 2,0 16 0044/001_- -- ---- --

2241·0045 18 50 2241.0045~1 2026·0055 2026·0056 2060·0058

р а '3 меры, мм

.....оn......
w••I-:
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Раз м е р ы. 88
PA4;FE=<@#&< !-:G#DD#+ I~

"!'

5 (& Дет, 2. Нож ГОСТ 14700-69 дет. 3. Кли"
'" дет. -# Корпус ГОСТ 14701-69...
<.> Р"ДЫ PII.lLl Чнсяо I левыii'" правwй

'Обозначение =- J Q ножен'".. z I<ОJlнчество
'"'" I=- 1 2 1 2 '1 3C. I z/2 , I zх
Q,

t:: Обозначени" деталей

'2241·0046 18 БО 2.0 2241.0046/001 2026·0055 2026·0{)56 2060.0058- - -- -0047
22

50 0047/001 0057 0058 0059~ ---- 160048 60 00481001-- -- 2.5
()().I! - 224 50' 0049/0<,1 "

--:- 28 r--"" -- 0059 0060 0060
0050 , 60 0050/001-- - -- ~ -- --,
0051 ,

з6
50

4.0 14
0051/001 (01)1 0062- - 0061

005,2 . _' 60 0052/001-- -- ------ -- - .
(1)53 50

1.0
0053/001 ООЫ14 0053 0057

0054 60 , 0054/001-- _- -'-- --
0055 18

50 2.0 0055/001
0055 0056 0058- --

0056 250 - 60 18 00561001
r-'--'- ---- ----

,0057 50 0057/001
0057 ()()58 0059,--' 22 --'

0058 60 2.5 0058/001- --
0059 50 0059/001 --- 28 -- 2026·0059 2026·0060 2060.0060

2241·0060 ~ 60 2241-0060/00 1

...о
!1.........
i:
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РазмерЬl, м'И

I i ,
5 R i Дет. 2, Нож ГОСТ 14700-69 Дет, 8. Клии

-"

I
I Дет. 1. Корпус ГОСТ 14701-69,_

I'-' Ряды Ряды Число правый ;59<:о
Обозначение ::>! J Q ножей'"'" % " Количество:r

<;

1  ,M l' 3+. 1 3::>! 1 2 1 2 1=с.
Обозначеиия деталейt:

2241-0061 250 36 50 4,0 16 2241-0061/001 ,2026·0061 2026-0062 2060·0061--
0062 60 0062/001------ -- -- -- -- -- --'
0063 50

2,0
0063/001

0063 0064 . 006216 [-

0064 60 0064/()()1-- -- -- -- --I

0065 50 0065/ ()()г-- 20 -- -- 0065 0066 0063
0066 60 006()f(юl-- - ---- -- 2,5 ,
0067 315 50 20 0067/001

0067 0068 0064-- 25 -- --
0968 60 006~/()()1-- ---- ----
0069 50

3,5
0069/001

0069 0070 0065-- 32 --
0070 6(} 0070/001-- -- -- -- --
0071 50 0071/001

2026·0071 2026-0012 2060·0066-- 40 -- 4,0
2241·0072 60 2241·0072/°01

-П Р и IК е ч а н и я.

1. фрезы по l-му ряду диаметров являются предпочтнтеаьвывн для применения.
2. По требованию потребителя допускается' изготовлять фрезы днаметром .160 мм шириной 36 мм, днамет-

'ром 200 ММ шириной 40 мм, диаметром 250 !мм шириной 451,(М.

...оn...
'"w..
i:
(').... '~.



Стр. 8 BIKL "*#$("&)

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром
4Y 100 мм, RXSM мм, шириной JX 18 мм, оснащенной твердым
сплавом марки Тl5K6: , '

`D<>7 MMT(%'''T _(U\ 6 [^5_ UST)%V*
 9DG(H(HHAN J(CAFMEN/ 9DG0 =8 1.0

1.2. Рекомендуемые геометрические параметры фрез должны
соответствовать указанным в приложении.

1.3. Остальные технические требования - по гост 5808-77.
1.4. Маркировать: обозначение и товарный знвк.

20 :#<$%54?:@93 9 >68;7>-, :#>=?$#!

2.1. Конструкция и основные размеры корпусов (деталь 1) дол-
жны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Рекомендуемые размеры корпусов фрез указаны в приложении.

').~

f
Z

8,
Черт. 2

Таб.1lица 2
р а 3 м еры, мм

I I 1
Обозначение 5H 6H (пред. отка, Число пазов z

по ]W$

2241-0001/001
12

27

0002/001 32

0003/001 . 90 ~ 27 816
0004/001 32

"'_ 0005/001 27
18

0006/001 32

2241·000ЦОО 1 115 10 32 10



>012 %.$("&) Стр. 9

4DO;OA=<C?< F78A&M

Раз м еры, мм

R
Обояна чение 5H 6H (пред. отк л. чисяо пазов 0

по ]W$

../-(,,,I+,,- 10 40

0009/001 . 32
14

0010/001 40

0011/001 115 32 10
16

0012/001 40

0013/001 32

0014/001
21

40

0015/001 40
12

0016/001 50

0017/001 40
16

0018/00\ 150 50 12

0019/001 40
\8

0020/001 50

0021/001 40
24

0022/001 50

0023/001 40
\о

0024/001 50

0025/00\ '40 1414
0026/001 50

0027/001 170 40
16

0028/001 50

0029/001 40
20

ООЗО/ООI 50
12

003\ /001 40
2~

0032/00\ 50

0033/001 50

188
10,

14,,7/-,,- 60

224\.0035/00 1 12 50



Стр. 1О >012 %.$("?&)

4DO;OA=<C?<F78A&M
р а 3 м еры, мм

R
Обозначение 5# 6# (пред. откл, чисяо пазов N

по ]W$

2241·0036/00\ 12 60

0037/001 15,
50

0038/001 60

0039/001 188 50 14
20

0040/001 . 60

0041/001 50
25

0042/001 60

0043/001 50
10

0044/001 60

0045/001 50
14

0046/00\ 60 16

0047/001 212 50
17

0048/001 60----
0049/001 50

23
0050/001 60

0051/001 . 50
28 14

0052/001 60

0053/001 50
12

0054/001 60

0055/001 50
14

0056,001 60 18

0057/001 238 50
17

0058/001 60

0059/001
23

50

0060/001 60

0061/001
28

50
16

0062/001 60

2241·0063/001 300 12 50 20



гост 5348-69 Стр. 11

9A4;4?=<@>< B:G?# .
Раз м еры. мм

Обозначение
dPK 8, (пред. ОТКД, Чисяо пазов N

по ]W$

-
2241-0064/001 12 60 I,,8J+,,-

15
50

0066/001 60

0067/001 50-
300 20 200068/001 60

0069/001,
25

50
0070/001 60,
0071/001,

32
50

2241·0072/001 60

При м е р у с л о в н о г о .о б о з н а ч е н и я корпуса фрезы
a&X*' мм, 8.=18 мм, RXSMмм:

H M4APRQ../-(,,,8+,,- LFNO UST)%V*
(Измененная редакция; Изм. ом 1).
2.2 .. Допускается изготовление корпусов для фрез шириной до

18 мм без рифлений по чертежам, утвержденным в установленном
порядке, при условии обеспечения эксплуатационных качеств
фрез.

2.3. Отклонение от перпендикулярностн торцов ($&и 8. относи-
тельно оси отверстия не должно превышать 0-,015мм.

2.4. Размеры шпоночных пазов - по ГОСТ 9472-70.
2.5. Рифления,:_ по ГОСТ 2568-71.
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: , отверс-

тий - по ' 14, валов - K-/#
(Измененная редакция, Изм. ом 1).
2.7, Острые кромки притупить.
2.8. Остальные технические требования - по ГОСТ 5808-77.
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4g3f^ed]3d

"7#;7%>31W7$:97 =6>6;7%>X/ :#<$%>?:@9Y 9 >68;7>X V>78

Геометрические параметры фрез должны соответствовать уквзанным на
черт. 1,

# # ! "
2 W

b%M''

"Г! :%:

c%c
`ODC7 >7FOh@?( `ODP7 >7FOh@?f

Черт.
При м е ч а н и е, Форма заточки 1 предназначается Д.'1я обработки чугуна

и стали с ан <80 кгс/мм", Форма заточки 11- для обработки стали с
!H:S :;..80 кгс/.мм2•



DBAC%#$("&) @176, .#

2, Конструкция И размеры корпусов (деталь 1) должны соотвегствовать ука-
занным на черт, 2 и в таблице.

$ $
P4I<U'22T4

475I.ti~
s> ~

<:::s';ц

# 

3567, /



Размер ы, мм

~оn
-t...,..•

Шири- R F Gc 7 i& Чисдодиаметр иа (прея. 4. - (врез. (пред: (прея.
фре'ЗЫ' 5 фрезы ОТКJI, 6H 6# M# 5H 5# справ. справ. откя, (врев. .откд. откя. F ер' пазовотк ... '6 по ]W! +0,07) -0,07) ±О,5) ±О,3) bN&

14 27 J2 9 1,5 10,9 11,2 13,0__,_.
32 - -- --- -- -- -'-- --

100 27 90 50 29,8 '11,0 818 -- 16 13 1,5
32

13.2 15,0- -- -- -- -- 12,9
27

18 16
28

22 -- 1;0 -- 6
32 r--- з3- ---- --~ -- r- --- -- --32 -

10 8 1,0
.

12 --"
40. ~ 10,9 11,2 14,0-- ---32 11 1,5 8&°16 -- 14 - -

125 40 _;__ -- 115 60 -- 40,2 13,5 ю-- -- - --
20 32 16 14 1,0 12,9 13,2 16,0-'-

40 )---- -- -- - 3т -- - ----32 -
25 - 21 19 1,0 O 14,9 15,2 18,0

, - 40 42
1- -- 1--- -- - ~ - --r-- -- --г---

14 40 12 9 1,5--
160 -- 50 --1- 150 '5 - 13,7 14 17,S 54,6 17,0 12-

18 40 16 13 1,5--
50 ,



PA4;4?=<@><

- I I YH
Шири- ! R I jK

G ^5 7 Q& Число
Диаметр на (пре ... R& 1 (пре в, (аре .., (пре ...
фрезы a фрезы откв. J& J& M# справ. справ. ОТКА.

(пред.
#4OMZ# ОТК" • F Ф пазов

J по 'WV +t!,o7) откя. ±О.5) ±О.3) N
-0.07)

122
40

18 16 1,0
42- -- 6 13.7 14 17.5

160
50 150 75

52- - -- ---- -- ---- ---- 54,б 17,0 800 12

да 40 21 1,5
42

7- 24 -- 15,7 16 19,5
50 52 ~-- -- --- ------ -- --

12.
40 8. 1,0г--,.-- 10
50-- -- -- -- --, 40 1,5 18.516 - 14 11 - - 13,7 14.0 14
50

.
-- -,-,- -- -- --

180
40' 1,0 110 75 61,6 ~1.0 750

20 -- 16 14
50 -- ---- ----- -- -- -- --
40 42 6 15.7 16,0 20,5

25 -- 20 19 0.5 --
50 52 1------ -- -- -- -,- --- -- 12
40 42 7 17,7 18,0 22,5

32 -- 25 23 1,0
50 52--- -- г-- ------ ---- -- -- --
50

12 -- 10 8 1,0
60-- -- -- -- ~

200 16
50 0,5 188 90 13.7 14.0 19,0 71.6 -XH, 800 14-- 12 11 - -
60-- --- --

20
50 0.5-- 15 14
60

РаЗllер~ ....

...
~
i...•

-....
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Размеры, мм

Шири I ' @ I OK
F FN 7 i& Чисяо

Д",л!~тр .нв ,(!I1!!!Д' J& J& Ds
" R& [ (прея. (преа. (пред, (прея.

ф пазов
фр~зы 5 фрезы откя. справ, справ, откя. откя. ОТКА. F

I ОТКА. ±0.5) N k
J по lmW$ +0.01) -0.07) ±0.3) -

50 19
52

16,0 21,025 - 20 0,5 -- 7 15,7

200
60 188 9()

62 71,6 19,0 800 14--- -- - -,- -- ~ - --
32

50
23 1,0

52
8 17,7 18,0 23,025 --

60· 62 ----- -- ---- - -_ ---- -- -- -- --,
50

14 ~ 10 9' 0,5
60, -- 1- -- --
50 0,5'18 14 13 - -

1-
'60 17,7 18,0 22,5 16----..'r-

224 22
5()

17 16 0>5 212 90 81,5 19,0 700
60-- 1-- -- -- -- i-

28 ~ 23 21 1,0 '&2 7гб2 ' '
~ '-- -- -- -- --, -- --
50

26 1,0
52

9 19,7 20,0 24.5 1436 28 --
60 ~---- - -- ---'- -- I~ -- -- 1-- ---

14 __§2_ 12 9 1,5
60 ..

--~--250 18 .: l' 13 0,5 23в 90 - - 11,7 18,0 23,5 94,5 19,0 800 lS
~------,-50 ' ,

..' 22 --, 17" ,16 0',560 "
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fm.•. -! · I I 9KI kOKI..~.д- о .'\'\~1 Чне ..о
Диаметр на ' (пред.

" (пре.J.. (врев- (пре.J.. (ире.J..
фрезы a фрезы 'OIrK.a, вt 1( еврае,

F ер пазов"отк... отк.. ОТК... отк... .z:
9 по K]W$

+0,(7) ~O,(7) :tO.5) ±О,3) I

28- -5() 23 21 1,0
52 7' 17,1 18,0 23,5 18

-'- --
250 60 238 90 62 X/]J 19,0 '800

- '-- - ---- ---,1-- -- --
50 52 16

36 -- 28 26 1,0 - - 9 19,7 20,0 25,5
60 1-

62 --'-
~ -- -- -- -- -- ---- - -- -- -

50
12 1) 0,516

60--,- -- ------ - -
50 0,5 17,7 18,0 26,0

20 -- 15 14 -
60-- - -,---- -- --

315 ' ,50 0,5 зоо 90 52 6 ,124,8 19,0 750 20

25 20 19 --
60 62

~ --
50 25 1,0

52
732 23 --

-- ~ -- --1--- ~ 1- 19,7 20,0 28,0
50 52

40 -- 32 30 1,0 ~ 9
60 62

Разкеj):Ы ...

.....о
g'

3. Предельные OJ~ на 20 шагов рифлении корпусов фрез не должны превышать ±О,О3 мм.

...'...'....т:-
о...
'о

+O-/
4. Неуквааввые аредeJlWПlе отвяовеввя размеров: отверстий - по ' 14,валов - по P-/H остаЛЬНЫХ- ± --г
(Измеиеив.аа J(CA5[Z/ Изм. 16 1).
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